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双级高效真空滤油机技术规范书

1. 总则

1.1 本技术要求适用于双级高效真空滤油机，它提出设备的功能设计、结构、性能、安装和试

验等方面的技术要求。

1.2 需方在技术要求书中提出了最低限度的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用的标

准，未对一切技术细则作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供方应提供一套满足

本规范书和现行有关标准要求的高质量产品及其相应服务。

1.3 如果供方没有以书面形式对本规范书的条款提出异议．则意味着供方提供的设备（或系统）

完全满足本规范书的要求。如有异议．不管是多么微小，都应在投标书中以“对规范书的意见

和与规范书的差异（表）”为标题的专门章节加以详细描述。本规范书的条款，除了用“宜”

字表述的条款外，一律不接受低于本技术规范条款的差异。不允许直接修改本技术规范书的条

款而作为供方对本技术规范书的应答。

1.4 本设备技术规范书经需供双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等的法

律效力。

1.5 供方须执行现行国家标准和行业标准。

1.6 本设备技术规范书未尽事宜，由需双方协商确定。

1.7 供方应获得 ISO9000（GB/T19000）资格认证书或具备等同质量认证证书，必须已经生产过

三台以上或高于本招标技术规范的设备，并在相同或更恶劣的使用条件下持续使用三年以上的

成功经验。提供的产品应有符合国家或行业规定的鉴定文件或等同有效的证明文件。对于新产

品．必须经过挂网试运行．并通过产品鉴定。

2. 设备使用技术条件要求

2.l、 环境温度： －50℃~＋50℃

2.2、 相对湿度： 5％~95％

2.3、 大气压力： 86~106Kpa

3. 设备实现的用途：

3.1 双级真空滤油机装置：主要适用变压器设备抽真空、干燥、过滤。

4. 设备的技能要求：

4.1 采用三段式全扫描光电液（泡沫）位控制技术，配备超压溢流自动报警停机保护装置。

4.2 电气控制系统采用 PLC 自动控制技术，操作系统使用触摸屏，监测及停机保护，使设备自动、
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安全可靠地进行工作，自动显示整机各部件工作状态、运行情况一目了然。

4.3 出油量调节控制，配备回油阀，真空注油时回油阀全打开，排油泵泵出的油品部份经回油阀

回流到真空分离室，进油泵和排油泵均选用进口品牌螺杆泵或者离心泵。

4.4 系统出油口与进油口可通过相关的阀门进行相互切换。在对变压器进行真空注油和热油循环

时只需切换相应阀门就可以了。

4.5 在配备进出油口均配备流量计，方便记录油量，可重复累计，也可单独记录。

4.6 全封闭，防雨防尘，密封效果好，外壳铝合金棚罩（或不锈钢金属屋，采用静电喷涂，内部

框架热镀锌防腐处理；配可移动式铁轮，顶部四角安装四个吊环）。

4.7 采用罗茨增压泵作为主泵，以旋片真空泵作为前级泵。主泵与前级泵配置有真空控制开

关，根据设定的真空度，自动启动罗茨泵并关闭前级泵，无需人工干预，同时保护前级

泵，延长设备的寿命。

4.8 前级泵选用直联式旋片真空泵，具有抽速快，体积小，重量轻，无油烟，无滴油漏油等

优点，同时内置返油装置，有效防止突然停机、停电造成真空泵油倒吸入电气设备中。

4.9 前级真空泵和罗茨泵均采用自然风冷，结构紧凑、体积小，噪音低，运行平稳，确保真

空泵组长时间无故障运行，使用寿命长。

5. 设备的主要技术参数

油处理能力 6000L/h

真空抽速 1000m3/h

过滤精度 ≤1μm

含水量≤1PPm

含气量≤0.1％ 乙炔含量为 0（体积）

耐压值≥80kV（球极）

清洁度： 1级（NAS1638 分级）

极限真空度（关闭本机所有阀门）≤2Pa

工作真空度≤5Pa

工作压力≤0.3mbar

出口最高压力 ≤0.5MPa

工作温度 40～70℃

工作噪声≤65 分贝

过滤效率 ≥99.9％

工作电源 AC380V 三相三线制（无零线）
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连续工作时间：≥240 小时，平均无故障工作时间：≥5000 小时

6. 设备的处理后的参数指标

项目 参数名称 一个过程后 三个过程后

油

处

理

后

指

标

击穿电压 ≥60kV（2.5mm 平板电极） ≥80kV（2.5mm 平板电极）

含水量 ≤8 uL/L ≤1 uL/L

含气量 ≤0.2% ≤0.1%

介损 tgδ≤0.5% (90℃) tgδ≤0.3% (90℃)

色谱

色谱：氢=10，乙炔=0；甲

烷、乙烷等 CH 系列气体几

乎为 0；总烃＜20

氢=10，乙炔=0；甲烷、乙烷等 CH

系列气体几乎为 0；总烃＜20

颗粒度

变压器油颗粒 100mL 中含

量不多于 2000 个颗粒，不

允许出现超过100μm的颗

粒。

变压器油颗粒 100mL 中含量不多

于 1500 个颗粒，不允许出现超过

50μm 的颗粒。清洁度达到：NAS0

至 1 级

7. 设备的供货范围

投标方应确保供货范围完整，对于属于合同设备运行和施工所必需的部件，即使本供货范

围未列出或数目不足，投标方仍须在执行合同时补足。

投标方应根据自身设备的具体情况，提供详细的设备配置清单，包括安装材料、专用工具

和备品备件，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。

序号 物资名称 单位 数量 备注

1 双级高效真空滤油机 套 1

8. 每套双级高效真空滤油机清单

名称 详细配置 数量 计量单位 备注

双级

高效

真空

滤油

机

双级高效真空滤油机

（含配套附件）
1 套
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使用说明书（含电子

文档）
1 套

出厂检测报告 1 套

9. 设备的售后服务要求：

9.1 订购的新型产品除应满足本技术条件要求外, 投标方还应提供该产品的鉴定证书。

9.2 投标方应保证制造过程中的所有工艺、材料试验等(包括投标方的外购件在内)均应符合

本规范的规定。若招标方根据运行经验指定投标方提供某种外购零部件, 投标方应积极

配合。

9.3 附属及配套设备必须满足本规范的有关规定和其他相关标准的要求, 并提供试验报告

和产品合格证。

9.4 在试运行期间发现部件缺陷、损坏情况，在证实设备运行都符合要求时，投标方应尽快

免费更换。

9.5 投标方应在双级高效真空滤油机投运后提供不少于 1 年的“三包”质量保证，在质保期内

免费对主要元件进行定期校验，终身负责设备维护。

9.6 招标方在质保期内发现部件缺陷、损坏情况，有权向投标方提出索赔要求，投标方在质

保期内发生此类事件，应认为所提要求是有效的，收到后 2 周未作答复，则认为投标方

已接受所提要求。在上述情况下，需要进行设备(部件)更换、修复或必需停运进行处理

所用的时间，质保期应作相应延长。

9.7 投标方派出技术负责人、质量负责人、熟练技术工人等人员到现场协助安装、调试至运

行 24 小时。投标方应负责对买方进行不少于 1 次的现场培训，并提供相应的培训资料。

10. 投标商应具备的资格要求：

10.1 技术许可或业务资格等。
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